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D = distancia [micras] pico-pico; tolerancia
, juego,holgura. [mils] pico´pico.

V= Velocidad [mm/s] r.m.s.; ciclos de vida util,
duracion a [ips]pico o r.m.s. fatiga por ciclos.

A= Aceleracion [m/s]; para vibracion 9,8mm/s = 1gravedad 
[g’s pico]  ó [g’s r.m.s] ~ Esfuerzos para lograr los cambios 
de velocidad cero hasta n velocidad.
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Otras tecnicas
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2747 2932 3095 3270

22-oct-12 02-jul-13 17-dic-13 14-jul-14

Condición4 Condición5 Condición6 Condición7
ALTO 2 2 0 6

TOLERABLE 6 4 0 11
BUENO 4 3 0 4

NO MEDIDOS 0 3 12 8
total equipos 12 12 12 29

ALINEACION 3 0 0 3
BALANCEO 0 0 0 2

CHUMACERAS 0 0 0 2
BOMBAS 0 0 0 1

ELECTRICOS 0 0 0 0
FIJACION 1 0 0 0

INSPECCION 0 0 0 1
LUBRICACION 7 0 0 7

MOTORES 0 1 0 1
OTROS 0 0 0 2

M. Vibración 0 0 0 0
REDUCTORES 0 0 0 0

SENSORES 0 0 0 0
UNIDAD 0 0 0 1
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ACCIONES A EJECUTAR EN CONDICIÓN 7
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OBSERVACIONES 
DE EJECUCION

1 1  1 MOTOR CAIRE   GARDNER 0 .NO MEDIDO .TOLERABLE L1 Lubricar Rodamientos, Renovando grasa al interior, cambiar si son sellados. 3
P6  Evaluar tendencia próxima medición

1 1.1  1.1 UNIDAD MALE   GARDNER 0 .NO MEDIDO .TOLERABLE P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
1 1.2  1.2 UNIDAD FAMALE    0 .NO MEDIDO .TOLERABLE P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
2 2  2 MOTOR CAIRE   GARDNER 0 .NO MEDIDO .TOLERABLE L1 Lubricar Rodamientos, Renovando grasa al interior, cambiar si son sellados. 2

P5  Medir Vibración  después de acciones y Próxima ruta.

2 2.1  2.1 UNIDAD MALE   GARDNER 0 .NO MEDIDO .TOLERABLE P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
2 2.2  2.2 UNIDAD FEMALE   0 .NO MEDIDO .TOLERABLE P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
3 3  3 MOTOR CAIRE   KAESER AS 0 .NO MEDIDO .TOLERABLE A4 Alinear y Garantizar estado y tensión Correas -poleas con láser y dinamómetro. 2

A3  Garantizar estado y tensión correas -poleas / fijación.
P5  Medir Vibración  después de acciones y Próxima ruta.

3 3.1  3.1 UNIDAD MALE   KAESER 0 .NO MEDIDO .ALTO L3 Hacer análisis de aceite 1
L4 Hacer conteo de partículas.
U1  Hacer mantenimiento a unidad compresor / soplador / vació.

P4 Medir Vibración cada cuatro semanas y después de acciones.

3 3.2  3.2 UNIDAD FEMALE   KAESER 0 .NO MEDIDO .ALTO L8 Vaciar completamente deposito, recoger residuos para análisis de ferrografia. 1
P4 Medir Vibración cada cuatro semanas y después de acciones.

4 4  4 MOTOR  INSERTO   PRENSA 0 .NO MEDIDO .BUENO P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
4 5  5 MOTOR P/PAL   PRENSA No 2 0 .NO MEDIDO .BUENO P6  Evaluar tendencia próxima medición 3
4 6  6 MOTOR INSERTO   PRENSA .NO MEDIDO .BUENO P6  Evaluar tendencia próxima medición 3

5 7  7 MOTOR UNIDAD P/PAL   
PRENSA No 3

.NO MEDIDO .TOLERABLE P6  Evaluar tendencia próxima medición 3


